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› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der Zugeigenschaften von FKV

› Sowohl für isotrope als auch für anisotrope FKV

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 90° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 250 mm x 25 mm x 2 mm

› Aufdoppler: 50 mm x 25 mm x 2 mm (+/-45°-Faserorientierung)

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in Längsrichtung

2



› Referenz-Prüfverfahren zur Bestimmung der Zugeigenschaften von FKV

› Für unidirektionale FKV

Details

› Faserorientierung: 0°

› Probekörpergeometrie: 250 mm x 25 mm x 2 mm

› Aufdoppler: 50 mm x 25 mm x 2 mm (+/-45°-Faserorientierung)

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in Längsrichtung

› Spezial-Prüfverfahren zur Bestimmung der Zugeigenschaften von FKV (Luft- und Raumfahrt)

› Für unidirektionale Laminate

› Zugprüfung parallel zur Faserrichtung

Details

› Faserorientierung: 0°

› Probekörpergeometrie: 250 mm x 15 mm x 1 mm (freie Einspannlänge <= 130 mm)

› Aufdoppler: nicht notwendig bei Nachführung der Spannkraft

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in Längsrichtung

› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der Zugeigenschaften von FKV

› Für unidirektionale Laminate

› Zugprüfung parallel zur Faserrichtun

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 90° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 175 bzw. 250 mm x 15 bzw. 25 mm x 1-2,5 mm

› Aufdoppler: 25 bzw. 56 mm x 15 bzw. 25 mm x 1,5 mm (+/-45°-Faserorientierung)

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in Längsrichtung
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› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der Druckeigenschaften von FKV (Luft- und Raumfahrt)

› Für unidirektionale Laminate

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 90° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 110 mm x 10 mm x 2 mm (Probekörper Typ A)

› Aufdoppler: 50 mm x 10 mm x 1 mm (+/-45°-Faserorientierung)

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in Längsrichtung (max. Länge 8 mm)
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› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der Schubeigenschaften von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

Details

› Faserorientierung: +/-45°

› Probekörpergeometrie: 250 mm x 25 mm x 2 mm

› Aufdoppler: 50 mm x 25 mm x 2 mm (+/-45°-Faserorientierung)

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in 0°/90°-Orientierung

› Referenz-Prüfverfahren zur Bestimmung der Schubeigenschaften von FKV

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 90° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 165 mm x 165 mm x 2-4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in 45°-Orientierung
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› Standardprüfverfahren zur Bestimmung der Schubeigenschaften von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 90° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 76 mm x 20 mm x 2-10 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: 2 bzw. 4 Stück je Probekörper in +/-45°-Orientierung

› Standardprüfverfahren zur Bestimmung der Schubeigenschaften von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

› Prüfung multidirektionaler Faserorientierungen möglich

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 90° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie 76 mm x 56 mm x 2-10 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: 2 bzw. 4 Stück je Probekörper in +/-45°-Orientierung

› Standardprüfverfahren zur Bestimmung der scheinbaren interlaminaren Scherfestigkeit von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 90° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 20 mm x 10 mm x 2 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: nicht möglich
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› Referenz-Prüfverfahren zur Bestimmung der Biegeeigenschaften von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

Details Dreipunkt-Biegung

› Faserorientierung: 0° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 80-100 mm x 10-15 mm x 2-4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: 1 Stück je Probekörper in Längsrichtung

Details Vierpunkt-Biegung

› Faserorientierung: 0° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 80-100 mm x 10-15 mm x 2-4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: 2 Stück je Probekörper in Längsrichtung

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 80 mm x 10 mm x 4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: 1 Stück je Probekörper in Längsrichtung
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› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der Biegeeigenschaften 

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen und aus unidirektionalen Lagen

Details

› Faserorientierung: 0°

› Probekörpergeometrie: 100 mm x 10 mm x 2 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: nicht notwendig bei Einrichtung zur Aufzeichnung der Durchbiegung

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

Details

› Faserorientierung: 0°

› Probekörpergeometrie: 60 mm x 15 mm x 3 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: nicht notwendig

› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der Biegeeigenschaften von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

› Verfahren für Dreipunkt- oder Vierpunktbiegeprüfung

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 160 mm x 13 mm x 4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: 1 Stück je Probekörper in Längsrichtung
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› Referenz-Prüfverfahren zur Bestimmung der dynamischen Schubeigenschaften 

von FKV (Faser-Matrix-Anbindung)

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

› Ermittlung der Steigung der Wöhlerlinie, der Basquin-Geradengleichung 

im halblogarithmischen Diagramm und der Spannungs-Lastspielzahl-Kurve

Details

› Faserorientierung: +/-45°

› Probekörpergeometrie: 210 mm x 32 mm x 2-4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: nicht notwendig

› Lastverhältnis: R = -1 (Wechsellast) oder andere
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› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der dynamischen Zug-Druck-Eigenschaften von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen und 

aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

› Ermittlung der Steigung der Wöhlerlinie, der Basquin-Geradengleichung 

im halblogarithmischen Diagramm und der Spannungs-Lastspielzahl-Kurve

Details

› Faserorientierung: 0° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 210 mm x 32 mm x 2-4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: nicht notwendig

› Lastverhältnis: R = -1 (Wechsellast) oder andere

biegevorrichtung nach ASTM D 7774 - 12

› Standard-Prüfverfahren zur Bestimmung der dynamischen Biegeeigenschaften von FKV

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen 

und aus unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

› Ermittlung der Steigung der Wöhlerlinie, der Basquin-Geradengleichung im halblogarithmischen Diagramm 

und der Spannungs-Lastspielzahl-Kurve

Details Dreipunkt-Biegung

› Faserorientierung: 0° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 80-100 mm x 10-15 mm x 2-4 mm 

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: nicht notwendig, aber empfohlen

› Lastverhältnis: R = -1 (Wechsellast) oder andere

Details Vierpunkt-Biegung

› Faserorientierung: 0° bzw. 0°/90°

› Probekörpergeometrie: 160 mm x 13 mm x 4 mm

› Aufdoppler: nicht notwendig

› Dehnungsmeßstreifen: nicht notwendig, aber empfohlen

› Lastverhältnis: R = -1 (Wechsellast) oder andere
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› Prüfverfahren zur thermischen Analyse von Polymeren und Polymermischungen 

› Bestimmung der Glasübergangstemperatur (Tg) und der Restreaktivität

Details

› Temperaturbereich: 23°C – 250 °C

› Temperierrate: 20 K/min

› Prüfverfahren zur thermischen Analyse von Polymeren und Polymermischungen 

› Verwendung einer Prüfapparatur gemäß ISO 11359-1:1999-10

Details

› Probekörpergeometrie: 5 mm x 5 mm x 5-10 mm

› Temperierrate: 1-5 K/min

› Prüfverfahren zur thermischen Analyse von Polymeren und Polymermischungen 

› Bestimmung des Restfeuchteanteils und der thermischen Stabilität

› Messung des Faservolumengehalts für GFK und CFK (Veraschung)

Details

› Probekörpergröße: ca. 1cm³

› Einwaage: 1 - 5 g / Tiegel

› Temperaturbereich: 104°C - 1000°, Temperierrate 15 K/min
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› Prüfvorrichtung zur Bestimmung der Biegeeigenschaften von FKV gemäß DIN EN ISO 14125, DIN EN ISO 

178, DIN EN 2562, DIN EN 2746, ASTM D 790 sowie ASTM D 7264

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen und aus unidirektionalen Lagen 

und/oder Geweben sowie Mehrschicht-Verbunden (Sandwich-Aufbau)

› Sowohl für statische als auch für dynamische Biegeprüfungen

Details

› Probekörpergeometrie: 600 mm x 80 mm x 50 mm

› Maximale Axialkraft: 50 kN

Optionen

› Prüfmaschinenanschluß individuell

› Prüfvorrichtung zur Bestimmung der dynamischen Schub- oder Zug-Druck-Eigenschaften 

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen und aus 

unidirektionalen Lagen und/oder Geweben

Details

› Probekörpergeometrie: 210 mm x 32 mm x 2-4 mm

Optionen

› Klemmbacken divers

› Reibbeläge divers
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› Prüfvorrichtung zur Bestimmung der Schubeigenschaften von FKV mittels Schubrahmen 

gemäß DIN SPEC 4885:2014-01

› Für Laminate aus thermoplastischen oder duroplastischen Grundmassen und aus unidirektionalen 

Lagen und/oder Geweben sowie Reinharzmaterialien

Details

› Probekörpergeometrie: 165 mm x 165 mm x 2-10 mm

› Schubfeldgröße: 105 mm x 105 mm

› Maximale Schubverformung: 20°

› Maximale Axialkraft: 80-100 kN

Optionen

› Klemmbacken divers

› Prüfmaschinenanschluß individuell
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› Veraschung gemäß DIN EN ISO 3451-1:2008-11 bzw. thermogravimetrische Analyse 

gemäß DIN EN ISO 11358:1997-11

› Dichte-Auftriebs-Verfahren gemäß DIN EN ISO 1183-1:2013-04

› Präzisions-CNC-Fräsvorrichtung

› Maximale Probekörpergröße 1000 mm x 600 mm x 100 mm

› Bearbeitung von duroplastischen und thermoplastischen Grundmassen

› Anfertigung von Aufdopplern

› Temperaturkompensation mittels Viertelbrücken- und Kompensationsmessung

› Kalibrierte Bügelmeßschrauben

› Kalibrierte Meßschieber

› Meßtaster

› Bestimmung der Wasseraufnahme gemäß DIN EN ISO 62:2008-05

› Rücktrocknung der Probekörper mittels Trocken-Wärmeschrank

› Konditionierung der Probekörper gemäß DIN EN ISO 291:2008-08
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